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(54) Title: STRIP CASTING MACHINE COMPRISING TWO CASTING ROLLERS 


^= (54) Bezeichnung: BANDGIESSMASCHINE MIT ZWE1 GIESSROLLEN 
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(57) Abstract: The invention relates to strip casting 
machines comprised of two parallel casting rollers ( 1, 
2) whose bearing journals (8, 9) are supported on a 
stand (3). Cooled roll barrels of the casting rollers (1, 
2) and narrow lateral pans (5) delimit a casting gap 
(6). The aim of the invention is to obtain an optimal 
ratio between the width of the casting machine and 
the maximally castable strip width, to provide for a 
simple stand construction both for changing rollers 
as well as for exchanging narrow lateral parts, and to 
attain an improved protection against oxidation. To 
these ends, the invention provides that the cooled roll 
barrels are constructed as cylindrical casings (4). The 
casing (4) should be supported on a stationary axle, 
which is fixed on the stand (3), via the concentric 
support rings which project inside the casing (4) on 
both sides and which are connected to the same. 


^ (57) Zusammenfassung: Bandgiessmaschinen bestehen aus zwei parallel angeordneten Giessrollen (1,2) deren Lagerzapfen (8. 9) 
auf einem Stander (3) abgestiitzt sind. Gekuhlte Ballen der Giessrollen (1.2) und Schmalseitenteile (5) begrenzen einen Giessspalt 

_ (6). Urn ein optimales Verhaltnis zwischen der Breite der Giessmaschine und der maximal giessbaren Bandbreite zu erreichen und 
urn einen einfachen Standeraufbau sowohl fur den Rollenwechsel als auch fur die Auswechslung von Schmalseitenteilen sowie einen 

Q besseren Oxydationsschutz zu erhalten. wird vorgeschlagen, die gekiihlten Ballen als zylindrischc Mantel <4) auszubilden. tlber 
beidseits in den Mantel (4) hineinragende und mit diesem verbundene konzentnsche Stiitznnge soil der Mantel (4) auf einer am 

^ Stander (3) fixierten stillstehenden Achse abgestiitzt werden. 


